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شرکت راصد صنعت توسعه
تولید، تعمیر و بازسازی انواع پمپ،الکتروپمپ و الکتروموتور
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کارگاه ماشین کاری و ساخت
کارگاه ساخت مجهز به انواع دستگاه های ابزار و تولید به شرح ذیل می باشد:

      1000 mm 350 و طول کارگیر mm با قطر کارگیر   CNC دستگاه تراش -
     700 mm 200 و طول کارگیر mm با قطر کارگیر   CNC دستگاه تراش -

1200* 600* 600 mm با ابعاد  CNC دستگاه فرز -
850* 500* 500 mm با ابعاد  CNC دستگاه فرز -

750 mm 750 و ارتفاع کارگیر mm با قطر کارگیر CNC دستگاه  کاروسل -
20 mm  3* 5. 1 و قابلیت برش ورق های فولادی تا ضخامت m با میزکار CNC دستگاه لیزربرش -

4 m 950 و طول کارگیر mm دستگاه  سنگین تراش با قطر کارگیر -
2000 mm 2000 و ارتفاع کارگیر mm دستگاه سنگین تراش کاروسل با قطر کارگیر -

   3 m 710 و طول کارگیر mm دستگاه تراش  منوال سبک با قطر کارگیر -
  150 kg دستگاه بالانس عمودی ایتالیایی با قابلیت  بالانس قطعات به صورت تک صفحه ای و تا وزن -

750 kg 1.5 متر و وزن m دستگاه بالانس افقی ایتالیایی با قابلیت  بالانس قطعات تا قطر -
ISO50 دستگاه فرز سنگین با ابزارگیر -

     1600 mm دستگاه دریل رادیال با طول بازویی -
710 mm دستگاه هاب  جهت دنده زنی انواع چرخدنده تا قطر -

- دستگاه صفحه تراش   
- دستگاه کله  خارزنی     
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*قابلیت و توانایی های مجموعه ساخت و تولید :
ســاخت انــواع قطعــات  الکتروپمــپ از جنــس اســتیل ، برنــز ، فــولاد ، چــدن بــه کمــک فرآیندهــای ریختــه گــری و 

ماشــین کاری شــامل :
مکانیکی : شافت ، پروانه ، دیفیوزر ، رینگ سایشی ، شیپوری ، حلزونی ، پوسته استاتور ، هوزینگ بیرینگ ، کانکشن باکس

الکتریکی : ساخت ورق های لمینیشن روتور و استاتور، ساخت تسمه های مسی و...
ساخت قطعات دستگاه دروگر هاروستر  شامل:
- انواعاسپراکت                         - انواعپین    

- انواع چرخدنده                          - انواع تجهیزات مانند الویتور، محفظه موتور         
ساخت انواع قطعات مورد نیاز کارخانجات تولید نیشکر شامل :

- ترمیم و بازسازی و ساخت پینیون های آسیاب          - اسکریپرچدنی و دوبل فلزی            
- تراش پلیت آسیاب                                                  - انواع سلت های آسیاب

- تیغه چاقو                                                                 -  تعمیر و تعویض شافت توربین آسیاب
- اسپراکت های نقاله میانی                                         - فیدرول های آسیاب 
-  چکش های شریدر                                                   -  شافت های همربار   

خدمات ترمیم و بازسازی تجهیزات صنعتی :
580 kw 3 الی kw ترمیم  انواع روتورهای الکتروپمپ ، پمپ ، الکتروموتور از توان*

* ترمیم  و اصلاح خوردگی  انواع پروانه چدنی  ، استیل ، برنزی
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در کارگاه مکانیک سبک  تعمیرات پمپ ها و الکتروپمپ ها از توان KW  3 تاKW 90 انجام میگردد.
در کارگاه مکانیک سنگین تعمیرات پمپ ها و الکتروپمپ ها از توان KW 90 تاKW 580 انجام میگردد.

فرآیند کار به شرح ذیل است؛
*عیب یابی فیزیکی شامل

الــف( ســالم بــودن دســتگاه    ب( فیلرگیــری    پ( ســالم بــودن کابل هــای قــدرت و فرمــان    ت( چــک روغــن   ث( چــک کــردن هــد و 
دِبــی از جملــه مــواردی هســتند کــه در ایــن اولیــن گام برداشــته مــی شــوند. 

* بخش مکانیک:  
- بازدید درپوش محفظه ها و اورینگ                       - تعویض و یا تنظیم پروانه                    - تست فشار

- بازدید و فیلرگیری رینگ سایشی                         - تعویض حلزونی یا دیفیوزر                   - تعویض بیرینگ
- بازدید و تعویض روغن                                          - تعویض مکانیکال سیل                         - تعویض دسته پمپ         

- تعویض اتصالات خنک کننده                                 - تعویض هسته استاتور                       
* بخش کنترل کیفی:                                               

- بازدید هوزینگ ها                    - محل انطباق بیرینگ                   - محل انطباق نشیمن                       - محل انظباق کاسه نمد
- محل انطباق مکانیکال سیل     - پروانه                                        - شافت  

* بخش برق:
- تعویض کابل های قدرت و فرمان             - راه اندازی بی باری      - شماره  گذاری سر سیم ها      - بازدید اهمی سنسورها   

کارگاه مکانیک سبک و سنگین
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 - تعویض نافی فرمان  و قدرت و گلندها     - لحیم کاری     - نصب عایق حرارتی     - کانکشن کابل قدرت و فرمان
ــا از کارکــرد مــورد انتظــار آن قطعــه  ــر هــر قطعــه تســتی صــورت می گیــرد ت ــاژ، ب ــه از مونت ــی: در هــر مرحل *خــود کنترل

اطمینــان نهایــی حاصــل شــود. 
مراحل خودکنترلی عبارتند از: 

الف( تست نشتی مکانیکال سیل                       
ب( فیلرگیری پروانه

پ( نشتی فضای کلی الکتروپمپ
ت( استارت بی باری و...
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یکی دیگر از بخش های مهم شرکت راصد صنعت توسعه کارگاه سیم پیچی است که از دقت و حساسیت بالای برخوردار است.
خدمات:

1- سیم پیچی انواع پمپ، الکتروپمپ و الکتروموتور
2- عیب یابی انواع الکتروپمپ و الکتروموتور

فرآیند کارگاه سیم  پیچ:
1- جدا کردن روتور از استاتور )باز کردن موتور(

2- برداشتن مشخصات و نقشه ازروي سیم پیچي استاتور
3- خارج کردن سیم هاي سوخته ازداخل شیارها) به وسیله ماده شیمیایی رقیق کننده(

4- اندازه گیري قطر سیم و تعداد دور کلافها
5- عایق کاري داخل شیارها

6- ساختن قالب براي تهیه کلافها
7- پیچیدن کلافها

8- جا زدن کلافها در داخل شیار
9- محکم کردن سیمها در داخل شیار به وسیله نخ مخصوص

10- سربندي کلافها موتور
11- نوار بندي کلافهاي موتور

12- آزمایش موتور توسط وسایل اندازه گیري
F 13- استفاده از پریشمان  کلاس

14- شارلاک زنی

کارگاه سیم پیچ
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کلیــه  قطعــات مــورد مصــرف در واحدهــای تولیــد پمــپ و الکتروپمــپ و همینطــور  صنعــت ابتــدا توســط دفتر فنــی بــا نرم افزارهای 
نویــن و تخصصــی شــبیه ســازی شــده و ســپس در واحــد مــدل ســازی نمونــه اولیــه ســاخت مــی شــود، اولیــن گام برای ســاخت مدل 
و قالــب، در جهــت تولیــد قطعــه، طراحــی اســت کــه ایــن طراحی بــا توجه به جنــس قطعــه، انــدازه و روش تولید آن متفاوت میباشــد. 

1. آشنایی با مدل و قالب 
2. چگونگی انجام محاسبات برای طراحی مدل و قالب

3.  معرفی انواع متریال مصرفی در مدلسازی و طریقه کار با آنها
4. آشنایی با روشهای ساخت مدل

قالب هــا از لحــاظ جنــس و روش تولیــد قطعــه بــا هــم متفــاوت هســتند کــه انتخــاب نــوع قالب، بســتگی بــه جنس قطعــه، دقــت ابعادی 
آن و همچنیــن تعــداد مــورد نیــاز از روی آن دارد . جنــس قالــب میتوانــد از فلــز، آرالدیت، ماســه، ســیلیکون وچوب و... باشــد.

کارگاه مدل سازی
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فرآیند کارگاه سند بلاست و رنگ آمیزی:
* تمیزکردن سطح و آماده کردن سطح بیرونی 

در ایــن روش، بــه کمــک دســتگاه های مخصــوص مــواد ســاینده بــه ســطح قطعــات بــا ســرعت بســیار زیــاد برخــورد می کنــد. ایــن 
ســرعت بــالا، ناشــی از فشــار هوایــی اســت کــه دســتگاه بــه ایــن مــواد سایشــی اعمــال کــرده و نوعــی نیــروی رانشــی گریــز از 
مرکــز ایجــاد می کنــد. بــه ایــن ترتیــب، بــا برخــورد ایــن ذرات بــه ســطح قطعــه، خراش هــا، برامدگــی هــا، آثــار ریختــه گــری و 
حتــی آلودگــی و کثیفــی موجــود روی ســطح جســم از بیــن مــی رود. نهایتــاَ قطعــه مــورد نظــر پــس از انجــام فرایندهــای لازم آماده 

رنــگ آمیــزی اســت.
 مهم ترین تجهیزات کارگاه سندبلاست

1(دیگ یا مخازن سندبلاست   2(دستگاه سندبلاست پرتابل   3(نازل ها   4(کمپرسور
مزیت های سندبلاست

1.کنترل گرد و غبارهایی تولید شده در حین عملیات
2. اقتصادی بودن

3. از آسیب به کارکنان و تجهیزات دیگر جلوگیری می شود
4.امکان استفاده از انواع مواد ساینده و مصرف آنها در بهینه ترین حالت

5.امکان انجام عملیات سندبلاست در هر شرایط آب و هوایی
6.نظافت و تمیزکاری پس از کار بسیار راحت تر است.

کارگاه سندبلاست و رنگ آمیزی
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آزمایشگاه هیدرولیک
بــرای تکمیــل زنجیــره فعالیــت شــرکت در زمینــه تعمیر و تولیــد الکتروپمپ، ضــرروت تســت، آزمایــش و کنترل شــرایط هیدرولیکی 
الکتروپمپ هــا از اهمیــت بســزایی برخــوردار اســت بــه همیــن منظور پژوهشــگاه پمــپ و الکتروموتور شــرکت راصد صنعت توســعه 
دارای اســتخر بــا ابعــاد 10*24 متــر مربــع  بــه منظــور تســت هیدرولیکــی انــواع الکتروپمــپ و  پمپ در ســال 1394 تاســیس گردید. 

ویژگی های  اصلی آزمایشگاه:
* تنها آزمایشگاه مجهز به کنترل دور و منبع تغذیه دوگانه )380-660 ولت(

* اســتفاده از 4 دســتگاه کنتــرل دور بــا توان هــای18.5 - 90 - 315 و 600 کیلــووات جهــت راه انــدازی بــدون تنــش اســتارت 
ــه الکتروپمپ اولی

* امکان تست الکتروپمپ و دریافت مشخصه های هیدرولیکی در دورهای مختلف
* امکان تست هیدرولیک انواع الکتروپمپ های مستقرق و لجن کش ) شامل: جریان محوری، مختلط، و شعاعی(

* دارا بودن استخر خشک جهت تست  پمپ های افقی و چاله خشک
* دارا بودن 10 مسیر تست با قطر لوله خروجی متخلف از 100 الی 1400 میلیمتر

* استفاده از دستگاه های دبی سنج آلتراسونیک جهت قرائت دبی سیال
* استخراج دادها و ترسیم منحنی های مشخصه:

1-هد_ دبی          2- توان_ دبی         3-راندمان_ دبی  توسط سیستم  PLC تعبیه شده


